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(57) Abstract 

The invention relates to a method 
and a device for cutting to length strips 

(1) or sheets in the rolling or transport 
line (x-x), notably on a rolling table 

(2) , using shears (3) having one blade 
holder (4, 4') each arranged above 
and below the strip (1), which blade 
holders are guided by means of fixing 
elements (5, 5'; 6, 6'). The invention is 
characterized in that the shears (3) with 
the blade holders (4, 4') and their fixing 
elements (5, 5'; 6, 6') are displaced 
sideward out of the rolling line (x-x) into a neutral parking position after each cut when a strip (I) or sheet is located in the rolling 
o transport line Before displacement of the shears (3) the frontal joint between the blade holders (4, 4') or between the fixing elements (6* 

) overlapping ; the rolling hne (x-x) .s opened. For a subsequent cut the shears are moved into the rolling line such that they overlap ame 
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rolling hne (x-x) is closed. Said joint is coupled in a positive and non-positive manner by means of a clamping element (7). 
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ausgefahren w.rd. Vor dem Ausfahren der Schere (3) wird die vordere Verbindung zwischen den Messertragem (4? 4') bzw Sen de! 
d e Walzhme x-x) ubergre.fenden Halterungselementen (6, 6') geSffnet. FUr einen nachfolgenden Schnitt wird die Schere fo dKSSltafc 
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Verfahren und Vorrichtung zum Querteilen von Bandern 
Oder Blechen in der Walz- bzw. Transportlinie 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Querteilen von Bandern 
Oder Blechen in der Walz- bzw. Transportlinie, insbesondere auf 
einem Rollgang, unter Verwendung einer Schere mit je einem ober- 
halb und unterhalb des Bandes angeordneten Messertrager , die 
raittels Halterungselementen gefiihrt werden. 

Bekannt sind stationare oder fliegende Scheren, die aus der 
Walzlinie bzw. dem Roll gang ein- oder ausbringbar sind, jedoch nur 
dann, wenn der Rollgang im Bereich der Schere oder einer anderen 
Trenneinrichtung mit dem zu schneidenden Band oder Blech nicht 
belegt ist. 

Eine permanent in der Walz- bzw. Transportlinie fest angeordnete 
Schere wird vielfach als hinderlich empfunden, weil sie einen 
Bereich des Rollgangs iiberdeckt und damit die Kontrolle in diesem 
Bereich erschwert. Auch kann die in der Walz- oder Transportlinie 
befindliche Schere beim Durchlauf des Bandanfanges den Bandlauf 
storen. Sie kann aber auch beim weiteren Bandlauf einen Storfaktor 
darstellen, insbesondere dann, wenn an der Schere oder an dem von 
ihr iiberdeckten Bereich des Rollganges Inspektionen oder Wartung- 
arbeiten vorzunehmen sind, Insgesamt wird durch eine unverriickbar 
angeordnete Schere im Bereich der Walz- bzw. Transportlinie die 
Zuganglichkeit eines Rollgangsbereiches beeintrachtigt und unter 
Umstanden der Bandlauf gestort. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren und eine 
Vorrichtung zum Querteilen von Bandern oder Blechen in der Walzli- 
nie, insbesondere auf einem Rollgang, unter Verwendung einer 
Schere mit je einem oberhalb und unterhalb des Bandes angeordneten 
Messertrager, die mittels Halterungselementen gefiihrt werden, 
anzugeben, durch welche die vorgenannten Nachteile und Schwierig- 
keiten vorteilhaft iiberwunden werden. 
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Bei einem Verfahren der eingangs genannten Gattung wird die 
Aufgabe mit den kennzeichnenden Merkmalen des Anspruchs 1 gelost. 

Hiernach wird die Schere mit den Messertragern und mit deren 
Halterungselementen bei in der Walz- bzw. Transportlinie befindli- 
chen Band oder Blech nach jedem Schnitt aus der Walzlinie zur 
Seite in eine neutrale Warteposition ausgefahren und vor dem 
Ausfahren der Schere wird die vordere Verbindung zwischen den 
Messertragern bzw. zwischen den die Walzlinie iibergreif enden 
Halterungselementen geof fnet. Fur einen nachf olgenden Schnitt wird 
die Schere in die Walzlinie und diese U-formig iibergreifend 
eingefahren, die vordere Verbindung der Schere wird vor dem 
f olgenden Schnitt geschlossen und wird unter Verwendung eines 
Verklammerungselementes form- und kraf tschliissig verkoppelt. 

Das erf indungsgemafle Verfahren erof fnet in vorteilhaf ter Weise die 
Moglichkeit, zwischen Walzgeriist und Auf wickelhaspel eine Schere 
anzuordnen, die zum Schnitt iiber das Band schiebbar und danach 
wieder herausziehbar ist. Die Schere kann mit der offenen Seite 
iiber das Band geschoben werden. Danach kann die offene Seite, 
nachdem sie sich auflerhalb der Bandbreite befindet, zur Aufnahme 
der Scherkrafte f ormschliissig verbunden werden. 

Beim Durchlauf des Bandanfanges ist die Schere nicht in der Trans- 
portlinie und kann daher den Bandlauf nicht storen. Anstelle der 
Schere bef indet sich dann ein ein- und ausfahrbares Rollgangsstiick 
in der Linie. 

Die offene Schere wird erst unmittelbar vor dem Schnitt eingefah- 
ren. Im ubrigen bleibt der Rollgang nach oben of fen, und ist trotz 
Anordnung der Schere weiterhin frei zuganglich. 

Eine Ausgestaltung des Verfahrens sieht vor, dafl mit dem Einfahren 
der Schere in die Walz- bzw. Transportlinie ein Teil des Roll- 
ganges aus der Walz- bzw. Transportlinie zur Seite herausgeschoben 
und zugleich mit dem Ausfahren der Schere aus der Walz- bzw. 
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Transportlinie in die Warteposition der ausgeschobene Teil des 
Rollganges wieder in diesen eingeschoben wird. 

Eine Vorrichtung zum Querteilen von Bandern oder Blechen in der 
Walz- bzw. Transportlinie, insbesondere auf einem Rollgang mittels 
einer Schere, zur Durchfuhrung des Verfahrens nach der Erfindung 
sieht vor, dafl die Schere einschlieMich ihres Antriebsaggregates 
auf einem schienengef iihrten Fahrschemel angeordnet ist, der bei 
in der Walz- bzw. Transportlinie bef indlichem Band oder Blech 
mittels eines Fahrantriebes quer zur Walz- bzw. Transportlinie 
verfahrbar ist. 

In Ausgestaltung der Erfindung ist vorgesehen, dafi die Schere 
ernen gegen die Walz- bzw. Transportlinie U-formig offenen, 
antriebsseitig geschlossenen Rahmen aufweist, an dem sowohl 
antriebsseitig als auch rollgangsseitig Halterungselemente mit 
darin angeordneten Lagerungen fur die Messertrager vorhanden sind. 

Infolge der U-formi g offenen Konstruktion ist die Schere ohne 
wexteres, den Rollgang iibergreif end, in die Walzlinie einfahrbar. 
Der obere Messertrager bzw. der untere Messertrager der Schere 
befindet sich beim Ein- bzw. Ausfahren der Schere frei auskragend 
oberhalb bzw. unterhalb des Bandes bzw. des Bleches . 

Weitere vorteilhaf te Ausgestaltungen der Vorrichtung sind entspre- 
chend den Unteranspruchen vorgesehen. 

Einzelheiten, Merkmale und Vorteile der Erfindung ergeben sich aus 
der nachstehenden Erlauterung eines in den Zeichnungen schematisch 
dargestellten Ausf uhrungsbeispieles . Es zeigen: 

Figur 1 i n Seitenansicht mit Blickrichtung zur Walzlinie 

eine nach der Erfindung ausgebildete Schere auf 
einem schienengef iihrten Fahrschemel mit angekop- 
peltem fahrbaren Teil des Rollgangs; 
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Figur 2 in Seitenansicht den vorcleren Teil der Schere mit 

ausgef ahrenem Verklammerungselement; 

Figur 3 in Frontansicht die auf dem Fahrschemel angeord- 

nete Schere mit f rontseitigem Verklammerungsele- 
ment gemafl Fig. 2; 

Figur 4 in Frontansicht eine Schere mit Kupplungsstangen 

fur das Zusammenkoppeln des Maschinenrahmens der 
Schere; 

Figur 5 in Seitenansicht den vorderen Teil einer Schere 

mit einem abklappbaren Verklammerungselement ; 

Figur 6 in Frontansicht die Schere mit abklappbarem Ver- 

klammerungselement gemafl Fig. 5. 

Die in Fig. 1 dargestellte Vorrichtung zum Querteilen von Bandern 
1 Oder Blechen in der Walzlinie x-x, insbesondere auf einem 
Rollgang 2, zeigt die Schere 3 in einer Position kurz vor Durch- 
fiihrung eines Schnittes, mit noch geoffneten Armen 22, 29 ihres 
Maschinenrahmens 20, Die Schere 3 besitzt ein Antriebsaggregat 8 
mit Untersetzungsgetriebe 8' sowie einem am Rahmen 20 angeflansch- 
ten Synchronisationsgetriebe 12, Die Schere 3 ist einschliefllich 
ihres Antriebsaggregats mittels eines Fahrantriebes 10 und eines 
auf Schienen gefiihrten Fahrschemels 9 quer zur Walz- bzw. Trans- 
port! inie x-x verfahrbar. Der Fahrschemel 9 ist mit einem fahr- 
baren Teil 2' des Rollgangs 2 zusammengekoppelt und wird mit der 
Schere 3 gemeinsam in dem Sinne verfahren, dafl er sich auflerhalb 
der Walzlinie x-x befindet, wenn die Schere 3 - wie in Fig. 1 
dargestellt - in der Walzlinie x-x positioniert ist, und umge- 
kehrt, bei ausgef ahrener Schere 3 wieder in den Rollgang 2 einge- 
fiigt ist. 

Wie die Fig. 1 weiter zeigt, ist am rollgangsseitigen Ende wenig- 
stens ein Verklammerungselement 7 mit Betatigurigsorganen 11, 25, 
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30, 36 angeordnet. Die Betatigungsorgange sind vorliegend als 
hydraulische Kolbenzylindereinheiten ausgebildet und als Kraft- 
mittel bezeichnet. Am rollgangsseitigen Ende der Rahmenarme 22, 
29 bef inden sich die Walzlinie x-x iibergreif ende Halterungselemen- 
te 6, 6', welche (nicht dargestellte) Lagerungen fiir die als 
gegenlaufig rotierbare Rotoren der Messertrager 4, 4' aufnehmen. 

Am antriebsseitigen Bereich des Maschinenrahmens 20 bef inden sich 
gleichartige Halterungselemente 5, 5', welche ebenfalls die an- 
triebsseitigen Lagerungen der Messertrager 4, 4' aufnehmen. 

Der U-formig offenen Seite des Maschinenrahmens 20 ist das die 
rollgangsseitigen Halterungselemente 6, 6' zusammenkoppelbare 
Verklammerelement 7 zugeordnet. Dieses Verklammerungselement 7 ist 
gemaJi Darstellung in den Figuren 2 und 3 zum form- und kraft- 
schliissigen Verbinden der Halterungselemente 6, 6' ausgebildet. 

Zum Einheben des Verklammerungselementes 7 in die Gleitbahnen 26, 
26' bzw. zum Herausheben ist gemafl Fig. 2 und Fig. 3 das hydrauli- 
sches Kraftmittel 11 vorgesehen. Weiterhin zeigen die Fig. 2 und 
3, dafl das Halterungselement 6 am freien Ende des oberen, horizon- 
talen Rahmenarmes 22 zwei Druckplatten 23, 23' besitzt und dafi das 
Verklammerungselement 7 kongruente Gleitplatten 24, 24' sowie das 
Halterungselement 6' zwei Druckplatten 37, 37 ' und das Verklamme- 
rungselement 7 kongruente Gleitplatten 38, 38' aufweisen. Das Ver- 
klammerungselement 7 ist durch Kraftmittel 25, 25' auf einer hori- 
zontalen Gleitbahn 26, 26' mit seinen Gleitplatten 24, 24 ' und 38, 
38' uber die Druckplatten 23 , 23 ' und 37, 37 ' zur Ausbildung einer 
form- und kraf tschlussigen Koppelung schiebbar. 

In der Fig. 4 ist eine alternative Ausfiihrung der Koppelungsein- 
richtung zwischen dem oberen Rahmenarm 22 und dem unteren Rahmen- 
arm 29 des Maschinenrahmens 20 der Schere 3 gezeigt. Dabei ist 
vorgesehen, dafl das Halteelement 6 am freien Ende des oberen, 
horizontalen Rahmenarmes 22 mit zu beiden Seiten ausschwenkbar 
angelenkten Kupplungsstangen 32, 32' mit Spindelanstrieb 31 
ausgebildet ist.. 
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Die Kupplungsstangen 32, 32' sincl mittels unteren Ausnehmungen 27, 
27' und 39, 39 'in kongruente Kupplungsstutzen 28, 28' und 40, 
40'des unteren Rahmenarmes 29 des Maschinenrahmens 20 eingreifbar 
und durch ein Kraftmittel 30 anstellbar. Die Kupplungsstangen 32, 
32' werden zur Ausbildung einer form- und kraf tschliissigen Ver- 
bindung mit Hilfe ihrer Spindelantriebe 31, 31' in die Position 
gebracht, in der die Ausnehmungen 39, 39' an den Kupplungsstutzen 
40, 40' anliegen. 

Im ubrigen zeigt Fig. 4 in anschaulicher Weise die Ausbildung des 
Fahrschemels 9 mit Spurkranz-Radern 13, 13' auf Fiihrungsschienen 
14, 14'. 

Eine weitere alternative Ausgestaltung der Verbindung an der 
offenen Seite der Schere 3 zeigen die Fig. 5 und 6. Bei dieser 
Ausfuhrung ist das quer zu den Armen 22, 29 des Maschinenrahmens 
20 angeordnete Verklammerungselement 7 mit einem Gelenk 34 mit zur 
Walzlinie parallel verlaufender Schwenkachse 35 ausgebildet. Mit 
Hilfe der Kraftmittel 36, 36' wird das Verklammerungselement 7 
zwecks Zusammenkoppeln der beiden Rahmenarme 22, 29 hochgeklappt 
und zum Losen der Verkoppelungsposition abgeklappt. Sowohl das 
abklappbare als auch hochklappbare Verklammerungselemente 7 und 
die zugeordneten Kraftmittel 36, 36' sind auf dem Fahrschemel 9 
angeordnet . Auch bei dieser Konstruktion wirken im geschlossenen 
Zustand die unteren Druckplatten 23, 23' mit den daruberschieb- 
baren Gleitplatte 24, 24' in der VerschlufJposition zusammen und 
ergeben eine sowohl f ormschlussige, als auch kraf tschliissige Ver- 
bindung der beiden Arme 22 und 29 des Maschinenrahmens 20. 

Die verschiedenen Ausgestaltungen zeigen eine fliegende oder 
stationare Schere zum Querteilen von Bandern oder Blechen, die aus 
der Walzlinie bzw. dem Rollgang ein- und ausgefahren werden kann, 
wahrend das Band 1 oder das Blech in der Linie x-x auf dem Roll- 
gang 2 in Rollgangsrichtung bewegt wird oder auch still steht. 
Weil dabei die Schere erst unmittelbar vor dem Schnitt eingef ahren 
wird, bleibt der Rollgang nach oben of fen und kann nach Einbau der 
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Schere frei zuganglich bleiben. Die Schere kann auflerhalb der 
Linie gewartet werden und im Falle einer Storung kurzfristig aus 
der Linie herausgef ahren werden. 
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Bezugszeichenliste 



I Band/Blech 
2, 2' Rollgang 

3 Schere 

4 , 4 ' Messertrager 

5, 5' Halterungselement 

6 , 6 ' Halterungselement 

7 Verklammerungselement 

8 Antriebsaggregat 

8 ' Ubersetzungsgeriebe 

9 Fahrschemel 

10 Fahrantrieb 

II Kraftmittel 

12 Sync hronisat ions getriebe 

13, 13' Spurkranzrader 

14, 14' Fiihrungsschienen 

20 Maschinenrahmen 

2 1 Kupplungselemente 

22 oberer Rahmenarm 

23, 23' Druckplatte 

24, 24' Gleitplatte 

25, 25' Kraftmittel 

26, 26' Gleitbahn 

27, 27' Ausnehmung 

28, 28' Kupplungsstutzen 

29 unterer Rahmenarm 

30 Kraftmittel 

31 Spindeltrieb 
32, 32' Kupplungsstange 

34 Gelenke 

35 Schwenkachse 

36, 36' Kraftmittel 

37, 37' Druckplatten 

38, 38' Gleitplatten 

39 , 39 ' Ausnehmungen 

40, 40' Kupplungsstutzen 
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Patentanspriiche 

1 . Verf ahren zum Querteilen von Bandern ( 1 ) oder Blechen in der 
Walz- oder Transportlinie (x-x), insbesondere auf einem 
Rollgang (2), unter Verwendung einer Schere (3) mit je einem 
oberhalb und unterhalb des Bandes (1) angeordneten Mess- 
ertrager (4, 4'), die mittels Halterungselementen (5, 5'; 6, 
6') gefiihrt werden, 

dadurch gekennzeichnet, 
dafl die Schere (3) mit den Messertragern (4, 4') und mit 
deren Halterungselementen (5, 5'; 6, 6') bei in der Walz- 
bzw. Transportlinie befindlichen Band oder Blech nach jedem 
Schnitt aus der Walzlinie (x-x) zu Seite in eine neutrale 
Warteposition ausgef ahren und vor dem Aus f ahren der Schere 
3 die vordere Verbindung zwischen den Messertragern (4, 4') 
bzw. zwischen den die Walzlinie (x-x) ubergreif enden Halte- 
rungselementen (6', 6') geoffnet wird und dafi die Schere (3) 
fur einen nachf olgenden Schnitt in. die Walzlinie und diese 
U-formig iibergreifend eingefahren wird und dafi die vordere 
Verbindung vor einem folgenden Schnitt geschlossen und unter 
Verwendung eines Verklammerungselementes (7 bzw. 32) form- 
und kraf tschliissig verkoppelt wird. 

Verf ahren nach Anspruch 1, 

dadurch gekennzeichnet, 
dafi mit dem Einf ahren der Schere (3) in die Walz- bzw. 
Transportlinie (x-x) ein Teil (2') des Rollgangs (2) aus der 
Walz- bzw. Transportlinie (x-x) zur Seite herausgeschoben 
wird und zugleich mit dem Ausf ahren der Schere (3) aus der 
Walz- bzw. Transportlinie (x-x) in die Warteposition, der 
Teil (2') des Rollgangs wieder in diesen eingeschoben wird. 
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Vorrichtung zum Querteilen von Bandern (1) oder Blechen in 
der Walz- bzw. Transportlinie, insbesondere auf einen Roll- 
gang (2) mittels einer Schere (3), zur Durchfiihrung des 
Verfahrens nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, 
daB die Schere (3) einschliefllich ihres Antriebsaggregates 
(8) auf einem schienengef iihrten Fahrschemel (9) angeordnet 
ist, der, bei in der Walz- bzw. Transportlinie befindlichen 
Band oder Blech, mittels eines Fahrantriebes (10) quer zur 
Walz- bzw. Transportlinie (x-x) verfahrbar ist. 

Vorrichtung nach Anspruch 3, 

dadurch gekennzeichnet, 
daB die Schere (3) einen gegen die Walz- bzw, Transportlinie 
(x-x) U-fdrmig offenen, antriebsseitig geschlossenen Rahmen 
(20) aufweist, an dem sowohl antriebsseitig als auch roll- 
gangsseitig Halterungselemente (5, 5'; 6, 6') mit darin 
angeordneten Lagerungen fur die Messertrager (4, 4' ) vorhan- 
den sind. 

Vorrichtung nach Anspruch 3 oder 4 f 

dadurch gekennzeichnet, 

daB der Fahrschemel (9) mit einem fahrbaren Teil (2') des 

Rollgangs (2) zusammengekoppelt ist. 

Vorrichtung nach einem der Anspruche 3, 4 oder 5, 
dadurch gekennzeichnet, 
daB der Fahrschemel ( 9 ) am rollgangsseitigen Ende wenigstens 
ein Verklammerungselement (7) mit Betatigungsorganen (11, 
25, 30, 36) aufnimmt. 

Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspruche 3 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, 
daB der U-formig offenen Seite des Rahmens (20) ein das 
rollgangsseitige Halterungselement (6, 6') zusammenkoppel- 
bare Verklammerungselement (7) zugeordnet ist. 
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Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspruche 3 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, 
dafl das Verklammerungselement (7) mit Kupplungselementen 
(21) zum Kuppeln mit den Halterungselementen (6, 6') der 
Rahmenarme (22, 29) ausgebildet ist. 

Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspruche 3 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet 

dafl das Halterungselement (6) am freien Ende des oberen, 
horizontalen Rahmenarmes (22) wenigstens eine Druckplatte 
(23, 23' und 37, 37') besitzt und das Verklammerungselement 
(7) diese ubergreifbare kongruente Gleitplatten (24, 24' und 
38, 38') aufweist, und dafl das Verklammerungselement (7) 
durch Kraftmittel (25, 25') auf einer horizontalen Gleitbahn 
(26, 26') mit seinen Gleitplatten (24, 24 ' und 38, 38') iiber 
die Druckplatten (23, 23' und 37, 37') zur Ausbildung einer 
form- und kraf tschlussigen Koppelung schiebbar ist. 

Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspruche 3 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, 
dafl das Halterungselement (6) am freien Ende des oberen, 
horizontalen Rahmenarmes (22) mit zu beiden Seiten 
ausschwenkbar angelenkten Gewindespindel-Kupplungsstangen 
(32, 32') ausgebildet ist, die mittels Ausnehmungen (27, 27' 
und 39, 39') in kongruente Kupplungsstutzen (28, 28') des 
unteren Rahmenarmes (29) bzw. in den kongruenten Kupplungs- 
stutzen (40, 40') am oberen Halteelement (6) eingreifbar und 
durch ein Kraftmittel (30) anstellbar sind zur Ausbildung 
einer form- und kraf tschlussigen Verbindung mit Hilfe ihrer 
Spindeltriebe (31, 31'). 

Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspruche 3 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, 
dafi ein quer zu den Rahmenarmen (22, 29) zugeordnetes Ver- 
klammerungselement (7) in einem Gelenk (34) mit zur Walzli- 
nie parallel verlaufender Schwenkachse (35) mit Hilfe von 
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wenigstens einem Kraftmittel (36) zum Zusammenkoppeln der 
beiden Rahmenarme (22, 29) hochklappbar bzw. zum Losen der 
Verkoppelung der Rahmenarme abklappbar ausgebildet ist. 
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, filed with the demand, 
, filed with the letter of 
, filed with the letter of 

, as originally filed, 
, filed with the demand, 
, filed with the letter of 
, filed with the letter of 



13 September 2000 (13.09.2000) 



2. The amendments have resulted in the cancellation of: 

1 | the description, pages 

I 1 the claims, Nos. 



I 1 the drawings, sheets/fig 



I I This report has been established as if (some of) the amendments had not been made, since they have been considered - 
I — I to go beyond the disclosure as filed, as indicated in the Supplemental Box (Rule 70.2(c)). 



4. Additional observations, if necessary: 
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V. Reasoned statement under Article 35(2) with regard to novelty, inventive step or industrial applicability; 
citations and explanations supporting such statement 



1 . Statement 

Novelty (N) 

Inventive step (IS) 
Industrial applicability (I A) 



Claims 
Claims 

Claims 
Claims 

Claims 
Claims 



1-8 



1-8 



1-8 



YES 
NO 
YES 
NO 

YES 
NO 



2. Citations and explanations 

The prior art closest to the subject matter of Claim 1, which 
relates to a process for changing shears during the transverse 
cutting of strips or sheets in a roller or conveyor line, is 
DE-A-43 36 626 (document Dl) . In Dl, the shears frame is in two 
sections, and the upper frame section on which the blades are 
mounted is raisable. The subject matter of Claim 1 is novel 
(PCT Article 33(2)) by virtue of the features defined in the 
characterising part, according to which the shears and blade 
mountings can be moved out sideways after each cut and the 
resulting gap in the roller bed is closed at the same time. 



In the proposed shears changing operation defined by the features 
of the characterising part of Claim 1, conveyance of the strip is 
not interrupted and the roller bed remains intact and easily 
accessible between cutting operations. The combination of features 
according to Claim 1 is not suggested by any of the relevant 
documents (PCT Article 33(3)). 

There are no doubts concerning the industrial applicability of the 
claimed subject matter (PCT Article 33(4)). 



The above comments apply in a similar way to Claim 2, which relates 
to apparatus for changing shears and defines the necessary features 
of a physical embodiment of the process according to Claim 1. 

The subject matter of dependent Claims 3-8 is supported by Claim 2. 
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RY EXAMINATION REPORT 



Intel 
PCT 



T/EP 



I application No. 
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VII. Certain defects in the international application 



The following defects in the form or contents of the international application have been noted: 

Reference signs (37, 37 ■ ) to (40, 40') are used in the description 
but do not appear in the drawings (PCT Rule 11.13(1)). 



In the definitions of the process and apparatus for changing 
shears according to Claims 1 and 2, the presence of a roller bed 
is taken for granted without any kind of restriction other than 
that expressed by the phrase "in particular". However, the 
description stresses that with the claimed procedure and apparatus 
the open shears are not advanced until immediately before the cut 
is made, and also that the roller bed is open at and freely 
accessible from the top, which makes the aforementioned 
restriction compulsory . 



Form PCT/IPEA/409 (Box VII) (January 1994) 




T7 
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PCT 

INTERNATIONALER VORLAUFIGER PRUFUN GSBERICH T 

(Artikel 36 und Regel 70 PCT) 
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siehe Mitteilung uber die Ubersendung des internationalen 
. WEITERES VORGEHEN voriaufigen Prufungsbericht (Formblatt PCT/IPEA/416) 


Internationales Aktenzeichen 
PCT/EP99/05115 


Internationales AnmeldedatumfTa<^MonaKVaA7r; 
17/07/1999 


Prioritatsdatum (Tag/Monat/Tag) 
24/07/1 998 


Internationale Patentklassification (IPK) Oder nationale Klassifikation und IPK 
B23D35/00 


Anm elder 

SMS SCHLOEMANN-SIEGMAG AKTIENGESELLSCHAFT et al. 



1 . Dieser internationale vorlaufige Prufungsbericht wurde von der mit der internationale voriaufigen Prufung beauftragte 
Behorde erstellt und wird dem Anmelder gemaG Artikel 36 ubermittelt. 

2. Dieser BERICHT umfaBt insgesamt 5 Blatter einschlieBlich dieses Deckblatts. 

S AuBerdem liegen dem Bericht AN LAG EN bei; dabei handelt es sich um Blatter mit Beschreibungen, Anspruchen 
und/oder Zeichnungen, die geandert wurden und diesem Bericht zugrunde liegen, und/oder Blatter mit vor dieser 
Behorde vorgenommenen Berichtigungen (siehe Regel 70.16 und Abschnitt 607 der Verwaltungsrichtlinien zum PCT). 



Diese Anlagen umfassen insgesamt 9 Blatter. 



CO 



CD 

-» CO 
« ED 



3. Dieser Bericht enthalt Angaben zu folgenden Punkten: 
I S Grundlage des Berichts 



II 


□ 


III 


□ 


IV 


□ 


V 




VI 


□ 


VII 




VIII 


□ 



o 



ZD 
CD 



CD 



m 

ZD 



gewerbliche Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser Feststellung 



Datum der Einreichung des Antrags 
21/02/2000 


Datum der Fertigstellung dieses Berichts 

2 t. ti 00 


Name und Postanschrift der mit der internationalen voriaufigen 
Prufung beauftragten Behorde: 

■ ^ Europaisches Patentamt 
/flSl D-80298 Munchen 

Tel. +49 89 2399 - 0 Tx: 523656 epmu d 
Fax: +49 89 2399 - 4465 


Bevollmachtigter Bediensteter ✓tSSSr-v 
Sembritzki.G (| Sffl )) 

Tel. Nr. +49 89 2399 2371 \£wj5^ 



Formblatt PCT/IPEA/409 (Deckblatt) (Januar 1994) 



INTERNATIONALER VORLAUFIGER 
PRUFUNGSBERICHT 



Internationales Aktenzeichen PCT/EP99/051 1 5 



I. Grundlage des Berichts 

1 . Dieser Bericht wurde erstellt auf der Grundlage (Ersatzblatter, die dem Anmeldeamt auf eine Aufforderung nach 
Artikel 14 hin vorgelegt wurden, gelten im Rahmen dieses Berichts ais "ursprunglich eingereicht" und sind ihm 
nicht beigefugt, well sie keine Anderungen enthalten.): 
Beschreibung, Seiten: 

1-7 ursprungliche Fassung 

1-3,3a,8* eingegangen am 14/09/2000 mit Schreiben vom 13/09/2000 
Patentanspruche, Nr.: 

1 -8 eingegangen am 1 4/09/2000 mit Schreiben vom 1 3/09/2000 
Zeichnungen, Blatter: 

1/6-6/6 ursprungliche Fassung 



2. Hinsichtlich der Sprache: Alle vorstehend genannten Bestandteile standen der Behorde in der Sprache, in der 
die internationale Anmeldung eingereicht worden ist, zur Verfugung oder wurden in dieser eingereicht, sofern 
unter diesem Punkt nichts anderes angegeben ist. 

Die Bestandteile standen Behorde in der Sprache: , zur Verfugung bzw. wurden in dieser Sprache eingereicht; 
dabei handelt es sich um 

□ die Sprache der Ubersetzung, die fur die Zwecke der internationalen Recherche eingereicht worden ist (nach 
Regel 23.1(b)). 

□ die Veroffentlichungssprache der internationalen Anmeldung (nach Regel 48.3(b)). 

□ die Sprache der Ubersetzung, die fur die Zwecke der internationalen vorlaufigen Prufung eingereicht worden 
ist (nach Regel 55.2 und/oder 55.3). 

3. Hinsichtlich der in der internationalen Anmeldung offenbarten Nucleotid- und/oder Aminosauresequenz ist die 
internationale vorlaufige Prufung auf der Grundlage des Sequenzprotokolls durchgefuhrt worden, das: 

□ in der internationalen Anmeldung in schriftlicher Form enthalten ist. 

□ zusammen mit der internationalen Anmeldung in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

□ bei der Behorde nachtraglich in schriftlicher Form eingereicht worden ist. 

□ bei der Behorde nachtraglich in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

□ Die Erklarung, dass das nachtraglich eingereichte schriftliche Sequenzprotokoll nicht uber den 
Offenbarungsgehalt der internationalen Anmeldung im Anmeldezeitpunkt hinausgeht, wurde vorgelegt. 

□ Die Erklarung, dass die in computerlesbarer Form erfassten Informationen dem schriftlichen 
Sequenzprotokoll entsprechen, wurde vorgelegt. 
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INTERNATIONALER VORLAUFIGER 
PRUFUNGSBERICHT 



Internationales Aktenzeichen PCT/EP99/051 1 5 



4. Aufgrund der Anderungen sind folgende Unterlagen fortgefallen: 

□ Beschreibung, Seiten: 

□ Anspruche, Nr.: 

□ Zeichnungen, Blatt: 

5. □ Dieser Bericht ist ohne Berucksichtigung (von einigen) der Anderungen erstellt worden, da diese aus den 

angegebenen Grunden nach Auffassung der Behorde uber den Offenbarungsgehalt in der ursprunglich 
eingereichten Fassung hinausgehen (Regel 70.2(c)). 

(Auf Ersatzblatter, die solche Anderungen enthalten, ist unter Punkt 1 hinzuweisen;sie sind diesem Bericht 
beizufugen). 



6. Etwaige zusatzliche Bemerkungen: 



V. Begrundete Feststellung nach Art ike I 35(2) hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit und der 
gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser Feststellung 

1. Feststellung 

Neuheit (N) Ja: Anspruche 1 - 8 

Nein: Anspruche 

Erfinderische Tatigkeit (ET) Ja: Anspruche 1 - 8 

Nein: Anspruche 

Gewerbliche Anwendbarkeit (GA) Ja: Anspruche 1 - 8 

Nein: Anspruche 



2. Unterlagen und Erklarungen 
siehe Beiblatt 



VII. Bestimmte Mangel der internationalen Anmeldung 

Es wurde festgestellt, daQ die internationale Anmeldung nach Form Oder Inhalt folgende Mangel aufweist: 
siehe Beiblatt 
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INTERNATIONALER VORLAUFIGER Internationales Aktenzeichen PCT/EP99/051 1 5 
PRUFUNGSBERICHT - BEIBLATT 



Zu V. 

Als Beschreibung des nachstkommenden Standes der Technik fur den 
Gegenstand von Patentanspruch 1 , gerichtet auf ein Verfahren zum Wechseln 
einer Schere beim Querteilen von Bandern Oder Blechen in der Walz- oder 
Transportlinie ist DE-A 43 36 626 (D1) heranzuziehen. Dort ist der 
Scherenrahmen zweiteilig ausgebildet und das die Messer tragende 
Schrerenrahmenoberteil wird nach oben abgehoben.Durch die Merkmale des 
kennzeichnenden Teiles von Patentanspruch 1 , wonach die Schere mit den 
Messertragern nach jedem Schnitt seitlich ausgefahren werden kann und 
gleichzeitig die entstehende Rollganglucke geschlossen wird, ist der Gegenstand 
des Patentanspruches 1 neu; Art.33(2)PCT. 

Durch die Merkmale des kennzeichnenden Teiles wird ein Wechselvorgang 
vorgeschlagen, durch den der Bandlauf nicht gestort wird und der Rollgang 
auBerhalb des Schervorganges nicht unterbrochen ist und gut zuganglich bleibt. 
Keines der in Betracht zu ziehenden Dokumente gibt eine Anregung zur 
Kombination der in Patentanspruch 1 genannten Merkmale; Art.33(3)PCT. 

An der gewerblichen Anwendbarkeit des Beanspruchten bestehen keine Zweifel; 
Art.33(4) PCT. 

SinngemaB treffen diese Feststellungen auch fur Patentanspruch 2 zu, gerichtet 
auf eine Vorrichtung zum Wechseln einer Schere, denn dieser Patentanspruch 
gibt die erforderlichen korperlichen Merkmale fur das Verfahren nach 
Patentanspruch 1 an. 

Die Gegenstande der abhangigen Patentanspruche 3 - 8 werden von 
Patentanspruch 2 getragen. 
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INTERNATIONALER VORLAUFIGER Internationales Aktenzeichen PCT/EP99/051 1 5 
PRUFUNGSBERICHT - BEIBLATT 



Zu VII. 

Die in der Beschreibung verwendeten Bezugszeichen "37, 37' - 40, 40' " sind in 
den Zeichnungen nicht enthalten; Regel 11.13 1) PCT. 

Das Verfahren und die Vorrichtung zum Wechseln nach Patentanspruch 1 und 2 
setzen ohne jede Einschrankung lediglich "insbesondere" einen Rollgang voraus. 
Die Beschreibung hebt demgegenuber jedoch hervor, daf3 durch das 
beanspruchte Vorgehen bzw. Vorrichtung die offene Schere erst unmittelbar vor 
dem Schnitt eingefahren wird und der Rollgang im ubrigen nach oben often und 
frei zuganglich bleibt, was die o.g. Einschrankung aber zwingend macht. 
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Druck-oxernnfi 



mpiar 



PCT/EP 99/05 115 37 980 

13.09.2000 

Verfahren und Vorrichtung zum Scherenwechsel beim Querteilen 
von Bandern oder Blechen in der Walz- bzw. Transportlinie 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Wechseln einer Schere beim Quertei- 
len von Bandern oder Blechen in der Walz- bzw. Transportlinie, insbesondere 
auf einem Rollgang, mit je einem oberhalb und unterhalb des Bandes angeord- 
neten Messertrager, die mittels Halterungselementen gefuhrt werden. Die Erfin- 
dung betrifft auch eine Vorrichtung zur Durchfuhrung des Verfahrens. 

Bekannt sind stationare oder fliegende Scheren, die aus der Walzlinie bzw. dem 
Rollgang ein- oder ausbringbar sind, jedoch nur dann, wenn der Rollgang im 
Bereich der Schere oder einer anderen Trenneinrichtung mit dem zu schnei- 
denden Band oder Blech nicht belegt ist. 



Eine permanent in der Walz- bzw. Transportlinie fest angeordnete Schere wird 
vielfach als hinderiich empfunden, weil sie einen Bereich des Rollgangs uber- 
deckt und damit die Kontrolle in diesem Bereich erschwert. Auch kann die in der 
Walz- oder Transportlinie befindliche Schere beim Durchlauf des Bandanfanges 
den Bandlauf storen. Sie kann aber auch beim weiteren Bandlauf einen Stor- 
faktor darstellen, insbesondere dann, wenn an der Schere oder an dem von ihr 
uberdeckten Bereich des Rollganges inspektionen oder Wartungsarbeiten vor- 
zunehmen sind. Insgesamt wird durch eine unverruckbar angeordnete Schere 
im Bereich der Walz- bzw. Transportlinie die Zuganglichkeit eines Rollgangsbe- 
reiches beeintrachtigt und unter Umstanden der Bandlauf gestort. 

Aus der DE 43 36 626 A1 ist eine Querteilschere in Bandbehandlungsanlagen 
bekannt, bei der die Ober- und Untermessertrager im Scherenrahmen angeord- 
net sind und mindestens ein Messertrager ;im Scherenrahmen auf- und abbe- 
weglich ist. Der Scherenrahmen ist zweiteilig ausgebildet. Die Rahmenteile sind 
miteinander verklemmt. Urn die Wechselzeiten fur die Messertrager zu verkur- 
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zen, wird der gesamte Scherenrahmen-Oberteil mit dem Scherehrnesser als 
eine Baueinheit ausgewechselt. Die Schere selbst bleibt unverandert in der 
Bandtransportlinie verankert 

Die DE 1 427 899 A beschreibt eine Langsschneidevorrichtung fur Walzbander 
mit ortsfestem Rahmen in der Walzlinie. Die gegeneinander einstellbaren 
Schneidwerkzeuge sind in einem Innenrahmen gelagert, der in senkrechter 
Richtung in dem ortsfesten Rahmen verschiebbar ist. Am Innenrahmen ist au- 
Berdem eine Tragrolle angeordnet, die mit einer Tischrolle zusammen wirkt, urn 
das Walzband fur den Schneidvorgang zu spannen. Auch diese vorbekannte 
Schere bleibt permanent in der Walzlinie angeordnet und es ist lediglich ein 
freier Durchlauf fur das Walzband vorgesehen, wenn nicht geschnitten werden 
soil. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren und eine Vorrichtung 
zum Scherenwechsel beim Querteilen von Bandem oder Blechen in der Walzli- 
nie, insbesondere auf einem Roligang, mit je einem oberhalb und unterhalb des 
Bandes angeordneten Messertrager, die mittels Halterungselementen gefuhrt 
werden, anzugeben, durch welche die vorgenannten Nachteile und Schwierig- 
keiten vorteilhaft uberwunden werden. 

Bei einem Verfahren der eingangs genannten Gattung wird die Aufgabe mit den 
kennzeichnenden Merkmalen des Anspruchs 1 gelost. 

Hiemach wird die Schere mit den Messertragern und mit deren Halterungsele- 
menten bei in der Walz- bzw. Transportlinie befindlichen Band oder Blech nach 
jedem Schnitt aus der Walzlinie zur Seite in eine neutrale Warteposition aus- 
gefahren und vor dem Ausfahren der Schere wird die vordere Verbindung zwi- 
schen den Messertragern bzw. zwischen den die Walzlinie ubergreifenden 
Halterungselementen geoffnet. Fur einen nachfolgenden Schnitt wird die Sche- 
re in die Walzlinie und diese U-formig ubergreifend eingefahren, die vordere 
Verbindung der Schere wird vor dem folgenden Schnitt geschlossen und wird 



unter Verwendung eines Verklammerungselementes form- und kraftschlussig 
verkoppelt. Mit dem Einfahren der Schere in die Walz- bzw. Transportlinie wird 
ein Teil des Rollganges aus der Walz- bzw. Transportlinie zur Seite herausge- 
schoben. Zugleich mit dem Ausfahren der Schere aus der Walz- bzw. Trans- 
portlinie in die Warteposition wird der ausgeschobene Teil des Rollganges wie- 
der in diesen eingeschoben. 

Das erfindungsgemaBe Verfahren eroffnet in vorteilhafter Weise die Moglich- 
keit, zwischen Walzgerust und Aufwickelhaspel eine Schere anzuordnen, die 
zum Schnitt uber das Band schiebbar und danach wieder herausziehbar ist. Die 
Schere kann mit der offenen Seite uber das Band geschoben werden. Danach 
kann die offene Seite, nachdem sie sich auBerhalb der Bandbreite befindet, zur 
Aufnahme der Scherkrafte formschlussig verbunden werden. 

Beim Durchlauf des Bandanfanges ist die Schere nicht in der Transportlinie und 
kann daher den Bandlauf nicht storen. Anstelle der Schere befindet sich dann 
ein ein- und ausfahrbares Rollgangsstuck in der Linie. 

Die offene Schere wird erst unmittelbar vor dem Schnitt eingefahren. Im ubrigen 
bleibt der Rollgang nach oben offen, und ist trotz Anordnung der Schere weiter- 
hin frei zuganglich. 

Eine Vorrichtung zum Scherenwechsel beim Querteilen von Bandem oder Ble- 
chen in der Walz- bzw. Transportlinie, insbesondere auf einem Rollgang, zur 
Durchfuhrung des Verfahrens nach der Erfindung sieht vor, da(3 die Schere ein- 
schlieBlich ihres Antriebsaggregates auf einem schienengefuhrten Fahrschemel 
angeordnet ist, der bei in der Walz- bzw. Transportlinie befindlichem Band oder 
Blech mittels eines Fahrantriebes quer zur Walz- bzw. Transportlinie verfahrbar 
ist. Die Schere weist einen gegen die Walz- bzw. Transportlinie U-formig offe- 
nen, antriebsseitig geschlossenen Rahmen auf, an dem sowohl antriebsseitig 
als auch rollgangsseitig Halterungselemente mit darin angeordneten Lagerun- 
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gen fur die Messertrager vorhanden sind. Der Fahrschemel ist mit einem fahr- 
baren Teil des Rollgangs zusammenkoppelbar. 

Infolge der U-formig offenen Konstruktion ist die Schere ohne weiteres, den 
Rollgang ubergreifend, in die Walzlinie einfahrbar. Der obere Messertrager bzw. 
der untere Messertrager der Schere befindet sich beim Ein- bzw. Ausfahren der 
Schere frei auskragend oberhalb bzw. unterhalb des Bandes bzw. des Bleches. 

Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen der Vorrichtung sind entsprechend den 
Unteranspruchen vorgesehen. 

Einzelheiten, Merkmale und Vorteile der Erfindung ergeben sich aus der nach- 
stehenden Eriauterung eines in den Zeichnungen schematisch dargesteltten 
Ausfuhrungsbeispieles. Es zeigen: 

Figur 1 in Seitenansicht mit Blickrichtung zur Walzlinie eine nach der Er- 
findung ausgebildete Schere auf einem schienengefuhrten Fahr- 
schemel mit angekoppeltem fahrbaren Teil des Rollgangs; 



GEANDEnfES BLATT 




Bezugszeichenliste 



1 


Dano/Diecn 


2, 2' 


Rollgang 


3 


Schere 


4, 4' 


Messertrager 


5, 5' 


Halterungselement 


6, 6' 


Halterungselement 


7 


Verkiammerungseiement 


8 


Antriebsaggregat 


8' 


Ubersetzungsgetriebe 


9 


Fahrschernel 


10 


Fahrantrieb 


11 


Kraftmittel 


12 


Synchronisationsgetriebe 


13, 13' 


Spurkranzrader 


14, 14' 


Fuhrungsschienen 


20 


Maschinenrahmen 


21 


Kupplungselemente 


22 


oberer Rahmenarm 


23, 23' 


Druckplatte 


24, 24' 


Gleitplatte 


25, 25' 


Kraftmittel 


26, 26' 


Gieitbahn 


27, 27' 


Ausnehmung 


28, 28 


KuppiungssTUTzen 


29 


unterer Rahmenarm 


30 


Kraftmittel 


31 


Spindeltrieb 


3Z 32' 


Kupplungsstange 


34 


Gelenke 


35 


Schwenkachse 


36, 36' 


Kraftmittel 


38, 38' 


Gleitplatten 


39, 39' 


Ausnehmungen 
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Neue Patentanspruche 

1 . Verfahren zum Wechseln einer Schere (3) beim Querteilen von Bandern 
(1) oder Blechen in der Walz- oder Transportlinie (x-x), insbesondere auf 
einem Rollgang (2), mit je einem oberhalb und unterhalb des Bandes (1) 
angeordneten Messertrager (4, 4'), die mittels Halterungselementen (5, 
5'; 6, 6') gefuhrt werden, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die Schere (3) mit den Messertragern (4, 4') und mit deren Hal- 
terungselementen (5, 5"; 6, 6') bei in der Walz- bzw. Transportlinie 
befmdlichen Band oder Blech nach jedem Schnitt aus der Walzlinie 
(x-x) zur Seite in eine neutrale Warteposition ausgefahren und vor 
dem Ausfahren der Schere 3 die vordere Verbindung zwischen 
den Messertragern (4, 4') bzw. zwischen den die Walzlinie (x-x) 
ubergreifenden Halterungselementen (6, 6') gedffnet wird und daB 
die Schere (3) fur einen nachfolgenden Schnitt in die Walzlinie und 
diese U-formig ubergreifend eingefahren wird und daB die vordere 
Verbindung vor einem folgenden Schnitt geschlossen und unter 
Verwendung eines Verklammerungselementes (7 bzw. 32) form- 
und kraftschlussig verkoppelt wird, wobei mit dem Einfahren der 
Schere (3) in die Walz- bzw. Transportlinie (x-x) ein Teil (2) des Roll- 
gangs (2) aus der Walz- bzw. Transportlinie (x-x) zur Seite herausge- 
schoben wird und zugleich mit dem Ausfahren der Schere (3) aus 
der Walz- bzw. Transportlinie (x-x) in die Warteposition, der Teil (2') 
des Rollgangs wieder in diesen eingeschoben wird. 
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2. Vorrichtung zum Wechsein einer Schere (3) beim Querteilen von 
Bandern (1) ocler Blechen in der Walz- bzw. Transportlinie, insbe- 
sondere auf einem Rollgang (2) zur Durchfuhrung des Verfahrens 
nach Anspruch 1 , 

dadurch geken nzeichnet, 

daB die Schere (3) einschlieBlich ihres Antriebsaggregates (8) auf 
einem schienengefuhrten Fahrschemel (9) angeordnet ist, der, bei 
in der Walz- bzw. Transportlinie befindlichen Band Oder Blech, mit- 
tels eines Fahrantriebes (1 0) quer zur Walz- bzw. Transportlinie (x-x) 
verfahrbar ist und die Schere (3) einen gegen die Walz- bzw. 
Transportlinie (x-x) U-formig offenen, antriebsseitig geschlossenen 
Rahmen (20) aufweist, an dem sowohl antriebsseitig als auch roll- 
gangsseitig Halterungselemente (5, 5 1 ; 6, 6 1 ) mit darin angeordne- 
ten Lagerungen fur die Messertrdger (4, 4') vorhanden sind und der 
Fahrschemel (9) mit einem fahrbaren Teil (2") des Rollgangs (2) zu- 
sammengekoppelt ist. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB der Fahrschemel (9) am rollgangsseitigen Ende wenigstens ein 
Verklammerungselement (7) mit Betatigungsorganen (11 , 25, 30, 
36) aufnimmt. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 2 Oder 3, 
dadurch g e k e n n z e i c h n e t, 

daB der U-formig offenen Seite des Rahmens (20) ein das roll- 
gangsseitige Halterungselement (6, 6 1 ) zusammenkoppelbare Ver- 
klammerungselement (7) zugeordnet ist 

5. Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspruche 2 bis 4 
dadurch gekennzeichnet, 
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daB das Verklammerungselement (7) mit Kupplungselementen (21) 
zum Kuppeln mit den Halterungselementen (6, 6') der Rahmenar- 
me (22, 29) ausgebildet ist. 

6. Vorrichtung nach einem Oder mehreren der Anspruche 2 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB das Halterungselement (6) am freien Ende des oberen, hori- 
zontalen Rahmenarmes (22) wenigstens eine Druckplatte (23, 23') 
besitzt und das Verklammerungselement (7) diese ubergreifbare 
kongruente Gleitplatten (24 24' und 38, 38') aufweist, und daB das 
Verklammerungselement (7) durch Kraftmittel (25, 25') auf einer 
horizontalen Gleitbahn (26, 26') mit seinen Gleitplatten (24, 24' und 
38, 38') uber die Druckplatten (23, 23' und 37, 37') zur Ausbildung 
einer form- und kraftschlussigen Koppelung schiebbar ist. 

7. Vorrichtung nach einem Oder mehreren der Anspruche 2 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB das Halterungselement (6) am freien Ende des oberen, hori- 
zontalen Rahmenarmes (22) mit zu beiden Seiten ausschwenkbar 
angelenkten Gewindespindel-Kupplungsstangen (32, 32') ausge- 
bildet ist. die mittels Ausnehmungen (27, 27' und 39, 39') in kongru- 
ente Kupplungsstutzen (28, 28') des unteren Rahmenarmes (29) 
bzw. in den kongruenten Kupplungsstutzen am oberen Halteele- 
ment (6) eingreifbar und durch ein Kraftmittel (30) anstellbar sind 
zur Ausbildung einer form- und kraftschlussigen Verbindung mit 
Hilfe ihrer Spindeltriebe (31, 3 T). 

8. Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspruche 2 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB ein quer zu den Rahmenarmen (22, 29) zugeordnetes Ver- 
klammerungselement (7) in einem Gelenk (34) mit zur Walzlinie 
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parallel verlaufender Schwenkachse (35) mit Hilfe von wenigstens 
einem Kraftmittel (36) zum Zusammenkoppeln cler beiden Rah- 
menarme (22, 29) hochklappbar bzw. zum Losen der Verkoppe- 
lung der Rahmenarme abklappbar ausgebildet ist. 
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